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CONTROLE DE COLHEITA

1.0 - INTRODUGXO

Ao se iniciar a safra de uma fazenda conm céna-_
de aqﬁcar, deve se ter um programa de colheita para todas as
areas cultivadas, caracterizando, nome de canavial, a area,
variedades, data de plantio ou ultimo corte, em caso de cana
irrigada, a data da ﬁltima irrigagao a ser efetuada e data.A
da colheita. A colheita e considerada a principal fase do cii
clo da cultura, devido a sua dura¢ao limitada. Assim sendo,
€ necessario estimar a produgao para a safra, realizar um
contrato com cronograma de entrega de cana a Usina, para se
evitar perdas na produ¢ao e nao alterar o intervalo entre a
ultima irrigag@o e a colheité, que em solos normais & de 60 )
- dias. - _

0 termo colheita envolve de um mcdo geral as ope
ragoes de ccrte, carreganento e transporte da cana.

Deve haver seqliéncia ordenada dessas trés operg
cGes, para que a matéeria prima chegue em tempo certo a Usina
nao prejudicando o processamento industrial regular da mes
ma. A Usina deve trabalhar dentro de sua capacidade maxima ,
com grande eficiencia,tendo canas proprias e de fornecedores
de boa qualidade; devendo ser prqcessadas no maximo 36 horas

apos a queima.

2.0 - PREPARAGAO PARA A COIHEITA

2.1. Reparo das vias de comunicacao

Durante todo o ciclo da cultura faz-se necessa
rio a manutengao dos aceiros sempre limpos, o que elimina a
possibilidade de proliferagao de mato nas extremidades dos
canaviais e éanais condutores de agua, alem de facilitar o

reparo dos mesmos antes da colheita.






Utiliza-se Patrol, para a preparagao dds acei
res, o que facilita o trafego dos veiculos na operagao da
colheita e transporte da cana

Pode-se ellmlnar 0 bordo externo das regadelras
nas areas irrigadas pelo sistema de sulcos, no momento do
preparo dos aceiros, para propcrcionar condigdes mais favoré
veis a passagem dos veiculos sobre esses canais de irriga
¢ao. ‘

A colheita é .facilitada quandc ha uma bod  divi
sao dos canaviais, em lotes, que alem de permitir melhor;cog
trole da queima da cana; minimiza a compactagao do solo com
a reducao do trafege das maquinas no intericr do talhdo que

esta sendo colhido.

2.2. Queima da cana antes do corte

A queima do canavial de preferéncia,deve ser feg
lizada na tarde do dia anterior ‘aquele determlnado para o
corte. Tcdo cuidado na queima evita que o fogo se alastre pa
ra areas vizinhas.. ‘

£ necessario c corte de uma faixa de cana ﬁara'dl'
isolamento do talhac gquando nao houver éceiros, ou estes nao
forem suficientementes largos para protegcao de outros ta
lhoes ou lotes.

0 inicic da queima deverd ser realizado a partir
da extremidade db talhdo opostc ao sentido dos ventcs. A ca
nao e prejudicada pela gueima, entretanto se deteriora rapi
damente, devendo ser triturada dentro de no maximo 36 horas.

A intensidade e velocidade de deterioragac da ca
na depende da variedade, estagio de maturagao, sanidade, con
digCes climaticas, etc.. Ao se promover a gqueima, o corte de
vera ser realizado 19go em seguida, principalmente i quando
houver ccorréncia de chuvas.

A queima é fundamental para grandes areas, onde

ha escassez de mao-de-obra.






Vantagens:

a) Eliminagdo das folhas secas, dispensando a
despalha manual, consequentemente aumenta a produtividade de
mao-de-obra na colheita.

b) Para o processo de colheita mecanizada & in
dispensavel a queima, para evitar o transporte de fclhas Pa
ra a Industria.

c) Facilita a irrigagao pelo processo de sulcos
de infiltrac8o. - | '

d) Facilita o cultivo e adubagao das socas.

e) A eliminag8o parcial da palha facilita o cres
cimento das socas principalmente em épocas de baixas tempera
turas.

Desvantagens: , v

a) Perda de nitrogenio, 1,2Kg por tonelada -de
cana e diminui incorpcragac de vegetal ao solo. '

b) A diminuigﬁé da cobertura do solo, reduz a
umidade do mesmo,'facilitando assim, o desenvolvimento de exr

vas daninhas.

3.0 - COIHEITA MANUAL

Geralmente esta operagio & realizada com a utili
zagao de um faca@o especial denominado podao.

G corte de cana & realizado por operarios denomi
nados "bbiés-friés", contratados pelo sistema de empreitada.
C rendimento operacicnal do corte no Brasil & muito baixo,
pois o trabalho e executado tambem por mulheres e criangas .
Os colmos de 3 a 6 sulcos sao cortados e dispostos em montes
perpendicularmente as linhas dos sulcos.

No caso de cana crua o rendimento operacional do
corte esta em torno de 2,5 toneladas homem/dia e 5 toneladas

com a previa queima da palha.






O0s métodos de‘contratagao sao os seguiﬁtes:

a) por peso da cana

b) por metro'de 4 a 5 linhas cortadas

c) por area .

O corte da parte inferior da cana deve ser efe
tuado rente ao solo, uma vez que e a prarte mais rica da :.ca
na, portanto € conveniente seu aproveitamento maximo.

C corte correto das canas & pratica importante
para evitar perdé de cana, diminuigao de pragas e doéngas no
colmo restante, favorece a brotagao de gemas do rizoma, -for
mando colmos com bom enraizamento. ’

O corte da parte superior da canavé feito com o
aproveitamento do ultimo entre no completamente formado. A
parte terminal da cana, formado de compos*tos nitrogenados e
amido éoncorrem.para perdas na fabricagao, sendo pois mais .
conveniente o corte da cana um pouco abaixo do ponto ideal

do que adicionar ao colmo colhido sua parte terminal.

4.0 ~ COLHEITA MECANICA |

A mecanizag@o da colheita estd relacionada a es
cassez da mao-de-obra verificada ao longo dos anos.

O trabalho da colhedeira consiste no corte da
parte inferior e superior da cana pelo processo de discos,te
souras, etc..A cana é disposta em leiras continuas ou :mon
tes. Essas cortadoras pfoporcionam condigoes favoraveis ao
carregamento, entretanto e grande a quantidade de impurezas
transportadas para as Usinas. As cortadoras amontoadoras,cor
tam a cana e vao acumulando-as em sug propria estrutura, de
positando automaticamente formando montes.

O rendimento dessas maquinas esta em torno de 60

toneladas de cana/hora.






0 rendimento -0timo desta, se consegue -quando as
canas sao retas, uniformes, verticais e o cultivo e efeito
em terrenos uniformes com produtividade media ao redor de 75
ton/ha. Efetua-se para determinado tipo de colhedeira a quei
ma antes do corte e em outros casos apos a colheita para re
duzir a palha.

Em outros paises sao utilizados outras maquinas
e implementos para realizar a colheita, como & o caso do im
Plemento Push Ralze que arrebenta a cana em sua base, chegan
do mesmc a arrancar as touceiras, prejudicando sobremanéira

o rendimento da soca seguinte.

5.0 - CARREGAMENTO E TRANSPORTE

Aconselha-se manter maqulnas, o minimo de tempo
possivel no campo de colheita, evitandc-se a compactagg@o e
destruicao das soqueiras, que sao acentuados quando ha ‘ex
cesso de umidade no solo.

Os veiculos devem transladar sempré com o8
pneus sobre entre linhas,"bancos". '

Em nossa regiao, o carregamento & realizado em -
geral, mecanicamente, com raras excegaeé.

Normalmente, o carregamento e feito por carrega
deiras que s@o maquinas acopladas a tratores de 60 a 70 Hp,
as quais empurram as canas formando pequenos montes e embar
cando nos caminhGes e carretas com capacidade media de 10 a
5 toneihdas'respectivamente. Anexo I.

O carregamento cuidadoso evita perda durante o

transporte da cana.






6.0 - ANCTAGOES DE CAMPO E DETERMINAGXO DA PRODUTIVIDADE EM
FUNGAO DA IDADE DA CANA

£ fundemental para a avaliac@o da produtividade
e potencialidade dos solos cultivados a pesagem individual
dos diversos talhOes de cana. Para tanto, o controlador de
colheita deve fazer as anotagoes de campo da seguinte manei
ra: (Anexo II), anotar a data, hora de embarque, numero da
guia para identificagao dos pesos de determinadc lote. Ob
tendo-se as guias com 08 pesos na Usina, faz-se a conferég
cia para certificagao dos dados.

Tendo-se o peso liquido, da cana produzida eﬁ de
terminada area, obtém-se a produgdo, produtividade por hecta
re e produtividade por hectare/més, como sera exemplificado
abaixo. Anexo III.

~ Exemplo:
Area - 20,56 ha
Variedade - CP ~ 51-22
Data de plantio - 20 a 30 de janeiro/82
Data da colheita - 21 a 30 de junho/83
Produgao - 2600 toneladas |
Produtividade — Produgdo(t) = 2600 = 125 t/ha
Area (ha) a0,46.

Idade da cana (mes)

Plantio - inicio...28 de janeiro
final....30 de janeiro
30 - 28 = 2 dias
2 =1 =28 +1 =29

1
Data média de plantio - 29 de janeiro
Corte - inicio... 21 de junho
final.... 30 de junho

30-21 =9
9 = 4,5 (aproxima a 5 dias)
2

21 + 5 = 26






Data media do corte - 26 de junho

Idade - 29 de janeiro a 26 de junho = 16 meses + 27
dias

Idade = 16,9 (més)

1 més = 30 dias

x = 27
x = 0,9 mes

Produtividade - 125 = 7,4 t/ha/més
16,9 ' ‘

7.0 - CONCLUSKO .

A colheita & uma operag@o que tem periodo limita
do de duragdo, tornando-se necessario a elaboragio do plano
de corte, visando principalmente a escolha dos meses de me
nor incidéncia de chuva, reduzindo com isso o efeito de com
pactagao do solo, e danos a soqueira. |

' A economia verificada no.método de corfe normal
apés a queima da cana é conétatadg quando ha disponibilidadg-
de mao de-obra na regiao e o terreno apresenta pouca regula
ridade, onde o rendimento da colheita mecénica & prejudica
do. | _ | .

Na determinagao da produtividade de um campo de
produgio, esta avaliag@o devera ser efetuada em relagao  ao
tempo em que a cultura ocupa o soio, sendo que o aumento de

produgac deve ser proporcional a idade da cana.
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~ ANEXO III

PROGRAMA DE COLHEITA DOS PROJETOS DEMONSTRATIVCS E SUAS AREAS DE AMPLIAGXO

ESTIMATIVA DE PRODUGAC E PRODUTIVIDADE
SAFRA

1983

2 Cana N do Area Varie ‘Data plan Data ultima Dias Data da co Idade Estimativa prod. Dias  txdia

do vial corte (ha) dades - tio ou cor rega agoste 1lheita colheita t/ha t/ha Tot.t colhei

roje : te més ta

1 Degredo 42  (19,26) em informagao

2~ Tai IX Pt. 16,74 varias 22 out.81 192-08 abr.83 70 13-20 junh.83 19,7 6,0 120 2.000 7 300
Tai XB Pt. 20,56 CP51-22 25 jan.82 '02-20 abr.83 70 21-30 jun.83 16,9 7,4 125 2.600 9 300
Tai XI Pt. 24,14 varias 26 mar.82 10-30 abr.83 70 192-09 jul.83 15,2 7,0 105 2.500 8 300

. Tai III 2° 9,56 CB45-3 20 jun.82 20-25 mai.83 50 11-13 jul.83 12,7 8,0 95 900 3 300

Tal IV 22 19,12 varias = 25 jun.82 12-20 mai.83 60 12-20 jv..83 12,6 8,0 100 1.900 6 300
Tai Vv 29 9,66 varias 02 jul.82 23-28 mai.83 60 21-25 jul.83 12,6 9,0 110 .1.050 4 300
Tai II 39 17,40 CP51-22 14 jul.82 24m-3 jun.83 60 26j-1%go.83 12,4 8,5 105 1.800 6 300
TaivIII 2¢ 15,93 varias 25 jul.82 30m-6 jun.83 60 02-06 ago.83 12,2 8,0 95 1.500 5 300
Tai VII 29 7,87 CB45-3 26 jul.82 05-11 jun.83 60 09-09 ago.83 12,4 7,0 85 700 2 300
Tai VI 22 32,80 varias 27 jul.82 10-30 jun.83 50 10-19 ago.83 12,4 6,5 80 2.600 9 300
Tal D. 49 22,70 varias 20 ago.82 28j-6 jul.83 .60 30a-6 set.83 12,3 7,5 90 2.000 7 300
Tal XA- 29 20,00 CP51-22 02 out.82 22j-6 ago.83 60 26s-3 out.83 11,8 8,5 100 2.000 7 300

Sub total - 216,48 - - - - - 13,7 7,2 100 21.500 -. -







PROGRAMA DE COLHEITA DOS PROJETOS DEMONSTRATIVCS E SUAS AREAS DE AMPLIAGXO

o ANEXO IIT ESTIMATIVA DE PRODUGAC E PRODUTIVIDADE
SAFRA 1983

2 Cana ‘N2 do Area Varie ‘Data plan Data ultima Dias Data da co Idade Estimativa prod. Dias  txdia

?o vial corte (ha) dades - ~tio ou cor rega agoste lheita colheita t/ha t/ha Tot.t colhei

roje . te mes ta

rdo - : .

1 Degredo 42 (19,26) em informag¢gao

2 Tai IX Pt. 16,74 varias 22 out.81 19-08 abr.83 70 13-20 junh.83 19,7 6,0 120 2.000 7 300
Tai XB Pt. 20,56 CP51-22 25 jan.82 '02-20 abr.83 70 21-30 jun.83 16,9 7,4 125 2.600 9 300
Tai XI Pt. 24,14 wvarias 26 mar.82 10-30 abr.83 70 12-09 jul.83 15,2 7,0 105 2.500 8 300

. Tai IIT 2¢ 9,56 CB45-3 20 jun.82 20-25 mai.83 50 11-13 jul.83 12,7 8,0 95 900 3 300

Tai IV 29 19,12 varias = 25 jun.82 12-20 mai.83 60 12-20 jv..83 12,6 8,0 100 1.900 6 300
Tai Vv 29 9,66 varias 02 jul.82 23-28 mai.83 60 21-25 jul.83 12,6 9,0 110 .1.050 4 300
Tal II 39 17,40 CP51-22 14 jul.82 24m-3 jun.83 60 26j-1%ago.83 12,4 8,5 105 1.800 6 300
TaiVIII 22 15,93 varias 25 jul.82 30m-6 jun.83 60 02-06 ago.83 12,2 8,0 95 1.500 5 300
Tai VII 29 7,87 CB45-3 26 jul.82 05-11 jun.83 60 09-09 ago.83 12,4 7,0 85 700 2 300
Tai VI 2° 32,80 varias 27 jul.82 10-30 jun.83 50 10-19 ago.83 12,4 6,5 80 2.600 9 300
Tal D. 49 22,70 varias 20 ago.82 28j-6 jul.83 .60 30a-6 set.83 12,3 7,5 90 2.000 7 300
Tai XA- 29 20,00 CP51-22 02 out.82 22j-6 ago.83 60 26s-3 out.83 11,8 8,5 100 2.000 7 300

ub total - 216,48 - - - - - 13,7 17,2 100 21.500 -. -
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